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Предельная частота вращения
Swivel Speed Limit

Методы создания предварительного натяга
Preload Creation Methods

Осевым смещением либо поворотом двух полугаек относительно друг 
друга с последующей фиксацией их положения.  Полугайки при этом 
упираются в компенсационное кольцо (ОМВ25, ОМВ30 и ОМВ35) либо во 
внутренний бурт специального корпуса (ОМВ01, ОМВ10 и ОМВ15).

By axial displacement or turn of two semi-nuts opposite one another with fixing 
of their position followed.  Herewith semi-nuts plant against compensation ring 
(OMB25, OMB30, and OMB35) or internal shoulder of special case (OMB01, OMB 
10, and OMB15).

Поворотом двух полугаек относительно друг друга с последующей 
фиксацией их положения специальными механизмами (ОМВ25, ОМВ30 и 
ОМВ35).

By turn of two semi-nuts opposite one another with fixing of their position by 
special appliances followed (OMB25, OMB30, and OMB35).

Подбором диаметра шариков (ОМВ40, ОМВ45).

By ball diameter selection (OMB40, OMB45).

Смещением витка в гайке на расчётную величину ∆ и подбором диаметра 
шариков (ОМВ50).

By displacement of nut turn on rated value ∆ and ball diameter selection 
(OMB50).

Работоспособность ШВП ограничена критичес-
кой частотой вращения:

d внутренний диаметр резьбы винта;

l неопорная длина винта;

V коэффициент, зависящий от способа 
заделки;

k коэффициент запаса (k=0,5…0,8).

Предельная частота вращения определяется 
*меньшим из двух значений: n  и n .kr kr

Ball screw work capacity is limited by the critical 
swivel speed:

d ball thread minor diameter;

l unbearing screw length, mm;

V ratio of sealing method;

k reserve ratio (K=0,5…0,8).

Swivel speed limit is the lowest value between n  kr
*and n .kr
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Пример
Example

d =50 mm, l=2500 mm;0

-1n =225 min ;kr 1

-1n =700 min ;kr 2

-1n =1090 min ;kr 3

-1n =1570 min .kr 4


